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AUTOMATIZACION

= Paneles de control manual Y CONTROL
« Paneles de control automatico

< Panel de control automatico Plus SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO, BOMBAS,
« Cumplimiento de NOM en INTERCAMBIADORES, CHILLERS Y OTROS

instalaciones eléctricas
SERIES 1000, 2000, 3500, 6000 Y NXF

\

Panel de control para mas de una
torre de enfriamiento (opcional)

\

Apto para cualquier tipo de torre de
enfriamiento de otras marcas

INDUSTRIAL
MEXICANA.

Torres de Enfriamiento

« Capacidad de incorporar otros equipos:
bombas, intercambiadores de calor, chillers, etc.

« Monitoreo de operacion de manera remota

Mas de 5,000 torres instaladas en México y el mundo



VENTAJAS IM

IMPORTANCIA DE LOS SISTEMAS DE VELOCIDAD VARIABLE

La remocion final del calor residual de proceso se logra mediante
el uso de torres de enfriamiento, el intercambio de calor se logra
mediante la transferencia de calor sensible y mayormente debido
ala evaporacion de una pequena cantidad de agua del circuito de
agua de la torre de enfriamiento.

La operacion de los procesos esta sujeta a variaciones, lo que
implica cambios en la cantidad de calor a remover, consecuen-
temente es necesario ajustar las condiciones de operacién de la
torre de enfriamiento. Esto se logra mediante un sistema de auto-
matizacién y control.

El desempeno de la torre de enfriamiento esta en funcién de la
cantidad de aire y agua manejada en su interior, de manera que el
consumo energético dependera de:

® Variacion de suministro de aire (On-Off/VFD)
e Potencia de bombeo (VFD)

EFECTO DEL METODO DE REGULACION DE
FLUJO SOBRE POTENCIA CONSUMIDA POR
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR
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Beneficios del sistema
de velocidad variable

v/ Arranque y paro en rampa,
evitando el estrés mecanico por
la inercia misma del ventilador.

v’ Regulacién de la velocidad
del ventilador y mantener
la temperatura de salida
de la torre de enfriamiento,
reduciendo la variacién por
cambios climatoldégicos.

v En lugares en donde existan
bajas temperaturas, es posible
la formacion de hielo sobre
las aspas del ventilador. La
reduccién de velocidad del
ventilador puede prevenir
estas condiciones.

v En el caso de hielo formado
sobre las aspas, el revertir
el giro de las mismas ayuda
a la remocioén del hielo.

v Elimina sistemas de regulacion
electromecanicos (control
del dngulo de aspa, reductor
de velocidad, etc.).

v Elimina la operacion de
frecuencia de resonancia critica.

v Reduccién de costos
de mantenimiento.

v Corto tiempo de recuperacién
de inversion debido a
ahorros energéticos.

— Potencia de ventilador requerida
— Control de velocidad con VSD
— Alabes de entrada variable

— Restriccion de descarga (Damper)



AUTOMATIZACION
Y CONTROL

¢Por qué instalar un
panel de control?

Los paneles de control incrementan
la Eficiencia Energética y disminuyen
el consumo de agua, permitiendo una
operacién automatizada y de capacidad
variable en las torres de enfriamiento.

Permite lamediciény registro de diversos
parametros, facilitando el seguimiento
de las variables criticas del proceso. Para
el uso y diagnéstico de los datos para el
analisis estadistico de estos. Asegurando
el control y la variacion del proceso.

El Sistema de Control IM ayuda a prevenir
fallas en el proceso debido a la remocion
incorrecta de carga térmica y consecuen-
temente tiempo de paros no programa-
dos y perdida de producto. Ademads, con
el Sistema de Control se previenen fallas
en equipos que ponen en riesgo la inte-
gridad del personal e instalaciones.

PANELES DE
CONTROL IM

El sistema de control
esta dividido en dos
partes principales:

1. Seccion de control. Esta seccion recibe las sefales digitales
0 analdgicas del proceso, suministrando en tiempo real las
instrucciones y comandos necesarios para la ejecucién en el
sistema.

2.Seccion de operacion. Esta recibe las instrucciones y coman-
dos de la seccién de control, efectuando las maniobras re-
queridas para la operacién de los componentes del sistema.

Caracteristicas del Sistema de Control

+ Medicién de control de temperatura de agua
de entrada a torre de enfriamiento
- Control de velocidad variable de motor de ventilador

Variadores de frecuencia

« Maximizacién de ahorro de energia y agua

« Arranque suave de motor

+ Posibilidad de control en lazo cerrado en el
agua fria de torres de enfriamiento

PROYECTO

ENFRIADOR DE FLUIDOS 1

PROYECTO
A FUTURO

ENFRIADOR DE FLUIDOS 2 ENFRIADOR DE FLUIDOS 3

POSIBLE EXPANSION

BOMBAS RECIRCULADORAS

ENFRIADOR DE FLUIDOS 4

ENFRIADOR DE FLUIDOS 5 ENFRIADOR DE FLUIDOS 6



Paneles de Control IM

El suministro de agua fria a proceso es una parte funda-
mental a efecto de asegurar la productividad de los pro-
cesos. Sin embargo, se debe de suministrar en las con-
diciones de Flujo y Temperatura requeridas. Para ello es
necesario contar con un sistema de control que efectiva-
mente registre los valores de las variables de proceso de
entrega de agua fria y actua previniendo asi desviaciones
en la entrega de agua fria de las torres de enfriamiento a
los diferentes procesos.

Es recomendable el incorporar otros equipos o usuarios
de agua fria, como chillers de agua helada, bombas, inter-
cambiadores de calor, tanto en operacién como en spare,
etc. De esta manera se asegura una respuesta integral co-
rrigiendo cualquier desviacion inherente al proceso ase-
gurando la productividad, confiabilidad y operatividad.

v Protecciones eléctricas para
el motor y control de paro, y
arranque de forma manual con
botoneria al frente del tablero.

v’ Opcidn de incorporar ope-
racion ciclica previniendo la
formacién de hielo en interior
de torre de enfriamiento.

v Serie 6000: Ademés de arranque y paro
en sistema de control y protecciones eléc-
tricas, se incluye Secuencia Légica para
Control (PLC) de las diferentes etapas de

Exclusivo Serie 6000

v Series 1000, 2000, 6000, 3500 y NXF:
Ademas de arranque y paro en sistema
de control, y protecciones eléctricas, se
incluye automatizacion del control de
temperatura de suministro de agua me-
diante un lazo de control de temperatura
y variador de velocidad.

v Serie 6000: ademas de las caracte-
risticas de panel de Control Auto-
matico, se incorporan Variador de
Frecuencia en ventiladores (VSD)

v’ Provee deteccion y sefalizacion
automatica de fallas en compo-
nentes criticos del sistema, imple-
mentando respuestas preestable-
cidas, adaptables a cada etapa de
operacion de la torre 6000.

enfriamiento en las que opera el sistema
hibrido. Incluye pantalla tactil HMI.

TABLA DE
CARACTERISTICAS

Easy

1000, 2000, 6000, 3500 y NXF

Premium Exclusive

1000, 2000, 3500y NXF 6000

Para mas informes,

llAmanos o escribe a:

Tipo de display
Area de display

Teclas de funciones 2 -8 botones
Proteccidn por contrasena -
Suministro de voltaje (V) 220/440
Consumo de corriente (A) 3-5

IP/NEMA

Temperatura de operacion (°C)
Interfase de comunicacién
Historicos

Data logger

VDF (Variador de velocidad)

IP 52/ NEMA 12X
0-40

- HMI HMI + VFD DISPLAY
- 3.5"-7" 7"
- 5-13 botones 23 botones
Disponible Disponible
220/440 220/440
5=7 8-10

IP 52/ NEMA 12X

IP 52/ NEMA 12X

15-28 15-28
Ethernet* Ethernet
= Disponible Disponible
- Disponible** Disponible
si | No si

* Incluido en Serie 6000. Opcional en Series 1000, 2000, 3500 y NXF. **Disponible en comunicacion a PLC, HMI o Computadora externa

Idiomas adicionales a inglés o espafiol, disponibles en Series 1000, 2000, 3500 y NXF, requieren tiempo adicional de instalacion.
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